PRZEDSIEBIORSTWO TECHNIKI CIEPLNEJ

°®
ceeco 6“!‘” Sp. z 0.0.
PL. 44-100 Gliwice, ul. Wroctawska 24, skr. poczt. 125A
www.piecoserwis.com.pl e-mail: piecos@piecoserwis.com.pl
tel. (+48 32) 238-26-59, 230-21-37, 230-28-18, fax (+48 32) 231-48-06

P1-43

STANOWISKO DO WYGRZEWANIA

KADZI Z PALNIKIEM REKUPERACYJNYM

Wygrzewanie kadzi z zastosowa-

niem palnika rekuperacyjnego

Dzieki zastosowaniu palnika rekuperacyjnego typu
RPG, zaprojektowanego przez PiecoSerwis Sp. z 0.0.,
uzytkownik uzyskuje bardzo réwnomierny poziom wy-
grzania wymuréwki w kadzi. Podgrzewanie powietrza
spalania w obudowie palnika eliminuje dodatkowe urza-
dzenia w instalacji, przez co staje sie bardziej kompak-
towa i mozliwa do zabudowania na matej przestrzeni
stanowiska. Palnik rekuperacyjny typu RPG odprowa-
dza relatywnie chiodne spaliny, z tatwoscig odprowa-
dzane przez komin nie wymagajacy izolowania.

Oszczednosé paliwa

Podgrzewanie powietrza w obudowie palnika gene-
ruje oszczedno$ci w zuzyciu paliwa — w poréwnaniu do
palnikow zasilanych zimnym powietrzem - do 35%.

Doszczelnienie pokrywy stano-

wiska do kadzi

Stanowisko wspotpracuje z kadziami posadowio-
nymi w pozycji poziomej na stacjonarnym tozu. Zabu-
dowane napedy elektryczne pozwalajg uzytkownikowi
dosuwac¢ / odsuwa¢ oraz przechyla¢ pokrywe z palni-
kiem do / od czota kadzi. Tak precyzyjne dopasowanie
pokrywy do czota kadzi minimalizuje straty do otocze-
nia, co pozwala na bardziej efektywne wygrzanie wymu-
rowki kadzi.
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Latwosé obstugi i stabilna praca

W zalezno$ci od preferencji klienta, proces moze
by¢ kontrolowany pod wzgledem predkosci nagrzewa-
nia, osigganej temperatury jak i czaséw wytrzymania
w zadanych temperaturach. Do uruchomienia stanowi-
ska wymagane jest jedynie zasilanie w gaz i prad.

Ustawienie parametréw procesu dokonuje sie po-
przez panel obstugowy, a zadaniem obstugi pozostaje
jedynie ustawienie kadzi i wigczenie palnika.

Nadzér nad prawidtowym i stabilnym przebiegiem
procesu — poprzez zaimplementowane w systemie
sterowania blokady logiczne — realizowany jest przez
sterownik przemystowy.

Informacje dodatkowe
pojemnos$¢ kadzi: do uzgodnienia
maksymalna temp. nagrzewania: do 950°C
krzywa temperatury: programowalna
szybkos¢ nagrzewania od 10 K/h do 300 K/h
z mozliwo$cig utrzymania zadanej temperatury
przez dowolny czas

« petna automatyzacja

« obstuga przez panel dotykowy z wizualizacjg

przebiegu procesu
« archiwizacja danych

Korzysci dla Klienta

o zmniejszenie zuzycia paliwa do 35%
« niezawodnos¢
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