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P1-49 SUSZARNIA 3-KOMOROWA SLG

Opis Zasada dziatania

Czynnikiem grzewczym / suszagcym w suszarni
sg gorgce spaliny zmieszane z powietrzem.
Czynnik suszacy wytwarzany jest w komorze
mieszania umieszczonej pod stropem su-
szarki a nastepnie poprzez boczne kanaty na-
dmuchowe kierowane do komory suszenia.
Gorgce powietrze przeptywajgc kanatami na-
dmuchowymi z géry do dotu a nastepnie z
dotu do gory suszarni ogrzewa wsad. Na tylnej
$cianie suszarni znajduje sie naturalny odcigg
.ZUzytego” czynnika grzewczego, ktére na-
stepnie kierowane jest do komina. Na stro-
pie w komorze mieszania zabudowany jest
wentylator mieszajgcy.

Suszarnia komorowa SLG sktada sie z 3 nie-
zaleznych komoér i przeznaczona jest do su-
szenia wyrobéw ceramicznych — zamknie¢
suwakowych, po procesie klejenia. Wyposa-
zona jest system niezaleznie sterowanych
bram napedzanych za pomocg uktadu hy-
draulicznego.

W suszarni realizowane sg nastepujgce pro-
cesy: wstepne podgrzewanie, suszenie wia-
Sciwe oraz chtodzenie.

Korzysci
o Niezalezna praca kazdej komory,
Uniwersalne zastosowanie:
e Optymalizacja procesu produkcyjnego.

Informacje dodatkowe
Temperatura pracy: 400 °C,
Rozrzut temperatury: +/- 15 °C,
Przeptyw powietrza: 10800 m%/h,
Moc palnika: 2X150 kW,
Pojemnosc¢: 6 Mg/h
Petna automatyzacja procesu,
Obstuga za pomocg panelu dotykowego.

Typowe zastosowania
Suszenie ptyt zamknie¢ suwakowych umiesz-
czonych na specjalnie przygotowanych stela-
zach - o fgcznej masie do 6 Mg / komore.
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