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PI-2 STANOWISKO DO WYGRZEWANIA
I SUSZENIA KADZI

Wygrzewanie i suszenie kadzi

Wygrzewania kadzi stosuje si¢ do wstgpnego
podgrzania kadzi przed napetnieniem ptynnym
metalem. Suszenie kadzi stosuje si¢ po kazdym
remoncie wytozenia ogniotrwatego kadzi.

W zaleznos$ci od konkretnych wymagan proces
moze by¢ kontrolowany pod wzgledem predko-
$ci nagrzewania, osigganej temperatury jaki
czasOw wytrzymania w zadanych temperatu-
rach.

- maksymalna temperatura nagrzewania
1250°C

- krzywa temperatury: programowalna

- szybko$¢ nagrzewania od 10 K/h do 300
K/h z mozliwoscig utrzymania zadanej
temperatury przez dowolny czas

- petna automatyzacja

- wizualizacja procesu

- archiwizacja danych

Opis rozwiazan technicznych

sposéb posadowienia:
- stacjonarne
- ruchome
sposéb nagrzewania:
- wysokosprawnymi palnikami gazo-
wymi
- palnikami regeneracyjnymi

Poréwnanie zuzycia paliwa
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pojemnos$¢ kadzi: do uzgodnienia
polozenie kadzi:

- poziome

- pionowe

Korzysci dla Klienta

zmniejszenie zuzycia paliwa
niezawodnos¢
optymalizacja procesu technologicznego

Zastosowanie

hutnictwo stali
hutnictwo metali niezelaznych
odlewnictwo
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