PRZEDSIEBIORSTWO TECHNIKI CIEPLNE]

®
D
ceco &Qm Sp. z o.0.
PL. 44-100 Gliwice, ul. Wroctawska 24, skr. poczt. 125A
www.plecoserwis.com.pl e-mail: piecos @piecoserwis.com.pl
tel. (+48 32) 238-26-59, 231-48-06

PI-34

KABINY UPALANIA NADLEWOW

Opis zagadnienia
Jednym z etapOw oczyszczania wielkogabary-
towych odlewow staliwnych jest tzw. upala-
nie nadlewéw polegajace na usunigciu czesci
uktadu wlewowego, nadlewéw technologicz-
nych, zeberek itp. za pomoca palnikéw acety-
lenowo-tlenowych. Proces ten jest zrédiem
emisji duzych ilosci zanieczyszczen gazowo-
pylowych jak réwniez hatasu.
Stosowanie na stanowiskach upalania nadle-
wow odciggdw miejscowych wyposazonych
w okapy jest rozwigzaniem bardzo mato sku-
tecznym, gdyz wiekszo$¢ zanieczyszczen nie
jest przechwytywana i jest zrédlem emisji nie-
zorganizowanej.
Rozwigzaniem ktére eliminuje ten problem
jest zabudowa zamknigtych, szczelnych ka-
bin. Jednakze dla poprawnej pracy takiego
stanowiska, a zwlaszcza dla zapewnienia od-
powiednich warunkéw pracy w trakcie pro-
cesu upalania, kluczowe znaczenie ma zasto-
sowanie odpowiedniej, efektywnej instalacji
nawiewno — odciggowej potaczonej z instala-
cja odpylajaca, usuwajaca zanieczyszczenia
pylowe.

Zastosowane rozwigzanie

PTC PIECOSERWIS w jednej z najwigk-
szych polskich odlewni wielkogabarytowych
odlewoéw staliwnych, zrealizowal na przeto-
mie roku 2017/2018 stanowisko (kabiny) opa-
lania odlewéw w ktérych catkowicie wyeli-
minowano niezorganizowang emisj¢ zanie-
czyszczen.

Stanowisko sktada si¢ z dwoch kabin opalania
o wymiarach 10 x 8 x 6 m oraz 10m x 6m x
6 m.

Kabina wyposazona jest w otwierany, dwu-
skrzydlowy strop oraz dwuskrzydtowe wrota
przednie umozliwiajgce wprowadzenie do
wngetrza kabiny wielkogabarytowego odlewu.

2.2

——

— au —
Widok na kabiny upalania nadlewow

Na wyposazenie stanowiska wchodzg réw-
niez jednostki filtracyjne, instalacja na-
wiewu powietrza do kabin opalania oraz in-
stalacja odciggu zanieczyszczonego powie-
trza z kabin opalania.

Whetrze kabiny upalania

Zanieczyszczenia pytowe powstale w proce-
sie opalania, kierowane sa do jednostek fil-
tracyjnych. Oczyszczone z pyléw powietrze
ewakuowane jest do atmosfery hali produk-
cyjnej lub do wyrzutni kominowe;j.

Uzyskane efekty

e ograniczenie  emisji  zanieczyszczen
wprowadzanych do powietrza w procesie
upalania nadlewéw

» wyeliminowanie emisji niezorganizowa-
nej na stanowisku upalania nadlewow

* polepszenie warunkéw pracy

* dostosowanie stanowiska do wymagan
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