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PI-41 MODERNIZACJE SYSTEMOW GRZEW-
CZYCH PIECOW OBROTOWYCH WAELZ’A

Opis zagadnienia

Przedmiotem opisu s3 modernizacje syste-
moéw grzewczych do rozpalania i opalania
piecow obrotowych (przewatowych piecow
Waelz’a) w procesie spiekania surowego
tlenku cynku.

Przed modernizacja piece byty opalane pytem
weglowym, ktéry byl wdmuchiwany do pieca
palnikiem rurowym za pomoca powietrza
o wysokim ci$nieniu.

Celem modernizacji byta zmiana paliwa z we-
gla na gaz ziemny GZ-50 oraz uzyskanie
efektow poprzez zastosowanie dynamicznego
palnika gazowego o mocy 7 MW, z mozliwo-
Scig regulacji szerokosci i dtugosci ptomienia,
oraz zautomatyzowanie procesu zapalania, re-
gulacji mocy i kontroli parametréw robo-
czych palnika.
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Fot. 1 Widok ogdlny piecéw obrotowych

Konstrukcja palnikow

Palniki wykonane zostaly w ksztalcie rury
o $rednicy zewng¢trznej ok. 300 mm i dlugosci
ok. 7 m, zabudowane na konstrukcji no$nej
umozliwiajacej wsuw palnika do glowicy
piecaijego wysuw.

Palniki zostaly wyposazone w niezalezne
gazowe palniki zapalajace (tzw. piloty ga-
zowe) z zaptonem elektrycznym.

Kontrole ptomienia zrealizowano za pomoca
skanera UV wraz z ukladem samokontroli.

Fot. 3 Uklad jezdny palnika 7 MW

Zaprojektowano catkowicie nowe instalacje
technologiczne wraz z kompletng armaturg
gazowg oraz powietrza spalania.
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Kontrola pracy palnika

Palniki zostaly wyposazone w oprzyrzadowa-
nie zabezpieczajace (redundantne blokady
technologiczne) oraz kontrolno-pomiarowe.
System grzewczy kazdego palnika wyposa-
zony jest w sterownik programowalny, ktory
wspotpracuje z aparaturg zasilajgco-sterujaca
1 kontrolno-pomiarowa.

Celem realizowanym przez uktad sterownika

jest:

Fot. 4 Szafa sterownicza palnika

zapewnienie ciaglej
kontroli pracy palnika,
utrzymanie zadanej temperatury pieca
obrotowego oraz komory balonowej na
wyjsciu,

zapewnienie bezpieczenstwa pracy.

automatycznej

Fot. 5 Palnik w czasie pracy

Efekty modernizacji.

W latach od 1998 r. do 2019 r. wykonano
modernizacj¢ systemow grzewczych w 6
piecach obrotowych jednego z najwigkszych
w Polsce producentéw cynku.

W wyniku modernizacji uzyskano nastepu-
jace efekty:

efekt ekologiczny modernizacji, tj.
redukcja emisji zanieczyszczen tlen-
kami wegla i azotu, eliminacja tlen-
kow siarki, sadzy 1 pytu,
automatyzacja procesu grzewczego
piecow,

zwigkszenie mozliwos$ci technologicz-
nych,

redukcja naktadéw eksploatacyjnych
i remontowych na utrzymanie gospo-
darki paliwowej,

poprawa komfortu obstugi piecow,

w procesach spiekania surowego tlenku
cynku oraz utylizacji odpadéw cynkowych.
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