PRZEDSIEBIORSTWO TECHNIKI CIEPLNE]

®
D
'3 €O &*m Sp. z o.0.
PL. 44-100 Gliwice, ul. Wroctawska 24, skr. poczt. 125A
www.piecoserwis.com.pl e-mail: piecos @piecoserwis.com.pl
tel. (+48 32) 238-26-59, 231-48-06

PI-46

SUSZARNIA PREFABRYKATOW

BETONOWYCH

Suszarnia komorowa z wysuwnym trzonem
przeznaczona jest do suszenia i temperowania
w wysokiej temp. malo- i wielkogabarytowych
prefabrykatéw betonowych. Ksztatt komory oraz
budowa powierzchni trzonu umozliwiajg
oplywanie wsadu podgrzanym powietrzem.
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Zatadunek blokami wielogabarytoi
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Zatadunek blokami matogabarytowymi
System dystrybucji powietrza suszenia

System sterowania dozuje ilo$¢ naptywajacego
powietrza z zewnatrz i goracych spalin wytwa-

rzanych przez palniki gazowe. Podgrzane
powietrze réwnomiernie rozprowadza w komo-
rze wentylator-mieszarka.

Czes¢ podgrzanego powietrza cyrkuluje wokoto
wsadu, a cze$¢ jest odprowadzana do komina.

Uklad sterowania

Uktad sterowania poprzez zespot czujnikéw
temperatury oraz ciSnienia zapewnia stabilny
1optymalny rozkltad temperatury wewnatrz
komory.

SIEMENS

SIMATIC HMI

NAGRZEWANIE
WYTRZYMANIE
STUDZENIE

132450 09:24:50
20200814 15|
Wai
250,000000 2020-08-13 17:27:44:351]
249,800000 2020-08-13 17:27:44:351
256,900000 2020-08-13 17:27:44:351
242,700000 2020-08-13 17:27:44:351

Wieloodcinkowa krzywa procesu - faza nagrzewania
i wytrzymania
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Mozliwe jest uzyskanie bardzo wolnej predko-
Sci nagrzewania (od temperatur bliskich tempe-
ratury otoczenia) oraz studzenia wsadu — co
skutecznie podnosi jako§¢ wyrobéw — zmniejsza
si¢ 1los¢ pekniec 1 rys na powierzchni betonow.
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Wieloodcinkowa krzywa procesu - faza wytrzymania i studzenia

STUDZENIE

Informacje techniczne

* max. masa wsadu: do 30 Mg,

* wymiary komory: 4,2 x 4,0 x 2,0 m,

* max. temp. w komorze: do 600°C z do-
ktadnoscig rozktadu ~ +£15°C,

* predko$¢ nagrzewania wsadu : do 10 K/h,

* wieloodcinkowa krzywa procesu z wizua-
lizacjg przebiegu,

* intuicyjna obstuga procesu za posrednic-
twem wyswietlacza dotykowego,

e zautomatyzowany wjazd i wyjazd trzonu,

* blokady bezpieczenstwa chronigce przed
niepozadanymi dziataniami obstugi,

* archiwizacja wybranych danych.
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