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PIEC DO OBROBKI CIEPLNE]

WRAZ Z WANNA HARTOWNICZA
I MANIPULATOREM WSADU

Rys. 1 Model 3D linii do obrébki cieplnej

Linia do obrébki cieplnej sktada si¢ z trzech
podstawowych podzespotow:

* komorowego pieca grzewczego ze sta-
tym trzonem,

* widlowego urzadzenia zatadowczego,
tzw. manipulatora wsadu,

* wanny hartowniczej z uktadem chio-
dzenia.

Rys. 2 Model 3D linii do obrébki cieplnej

Zastosowanie

Obroébka cieplna wsadu (m.in. pretéw, kesow,
profili, odlewéw), podgrzew w piecu komoro-
wym (z wykorzystaniem wieloodcinkowej
krzywej nagrzewania i/lub kontrolowanym
obnizaniem temperatury), a nast¢pnie harto-
wanie w wannie hartowniczej. Czas wyjazdu
z pieca od momentu otwarcia bramy do zanu-
rzenia w wannie hartowniczej ponizej 50s.

Zasada dzialania

Piec komorowy ze statym trzonem, wyposa-
zony w system palnikowy sktadajacy si¢ z 7
palnikéw rekuperacyjnych RPG-250 autor-
stwa PTC PIECOSERWIS.

Rys.3 Widok pieca komorowego — tyt z systemem palnikéw rekupe-
racyjnych RPG oraz agregatem hydraulicznym napedu i docisku
bramy

Dla zapewnienia szybkiego otwarcia bramy
pieca zastosowano naped hydrauliczny,
ukryty w jednym ze stlupéw portalu bramy.
Szczelnos¢ pieca zapewnia rOéwniez 6 pun-
kowy docisk hydrauliczny.

Od frontu pieca pierwszym i ostatnim elemen-
tem lokalizacji wsadu jest, tzw. magazyn.
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Tutaj podawany jest wsad suwnicg do zala-
dunku w piecu, a nast¢gpnie po obrébce z ma-
gazynu wsad jest odbierany. Dla umozliwie-
nia przejazdu manipulatora wsadu magazyn
jest okresowo chowany.

Rys.4 Widok pieca komorowego ze statym trzonem — front, pole od-
ktadcze magazynu

Manipulator wsadu, jest autonomiczna,
w petni zautomatyzowang suwnicg bramowa.
Odpowiada za pobranie wsadu z podnosnika
magazynu, zaladunek do pieca oraz wytadu-
nek bezposrednio do wanny hartownicze;j.
W wannie hartowniczej manipulator posiada
dwie pozycje i oprécz cyrkulacji wody wymu-
szonej pompami cyrkulacyjnymi umozliwia
on okresowa zmiang¢ pozycji w wannie — gora,
dot dla zintensyfikowania wymiany ciepta.

Po zakonczonym hartowaniu manipulator wy-
nurza wsad do ociekania na ok. 2 minuty, a na-
stepnie, w cyklu automatycznym, odstawia na
pozycj¢ magazynu.

UWAGA: zatadunek pieca moze mie¢ wigcej
niz jedng pozycje.

W 2023-2024r. PTC PIECOSERWIS
oddal do uzytku dwie linie do obroébki
cieplnej.

Jedna linia posiada manipulator 12,0 Mg
z jedna pozycja w piecu. Wydajnos¢ linii to
12,0 Mg/dobe.

Natomiast druga linia posiada manipulator
6,0 Mg z trzema pozycjami w piecu, co daje
laczna maksymalng jednostkowa tadow-
nos¢ pieca 18 Mg. Wydajnos¢ maksymalna
18,0 x 3 = 54,0 Mg/dobe.

Automatyka systemu pozwala kontrolowac
poszczegdlne pozycje w piecu i w wannie.

Rys. 5 Widok zatadowanych trzech pozycji w piecu.
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Rys.7 Widok manipulatora wsadu 6,0 Mg

Wanna hartownicza posiada pojemnos$¢ 100
m? wody. Wyposazona jest w zestaw 7 pomp
cyrkulacyjnych.

W zaleznos$ci od implementacji, jeden obiekt
posiada:

- obieg wodny (pierwotny) z pompa obiegowa
1 filtroodmulnikiem pracujacy na wymiennik
ptytowy,

- obieg wtérny, glikolowy pracujacy na chtod-
ni¢ wentylatorowg sucha.
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Rys.7 Chiodnia wentylatorowa sucha — 10 celkowa

Drugi obiekt posiada zestaw pompowy (obie-
gowy) pracujacy bezposrednio na chiodnie
wentylatorowg mokra.

Rys.8 Zestaw pomp obiegowych

tibar Tor

Rys.9 Chtodnia wentylatorowa mokra — dwu celkowa

Korzysci

niski (ok. 30-40 Nm?®) wskaznik zuzycia
gazu na ton¢ produktu

optymalizacja i automatyzacja procesu pro-
dukcyjnego.

Informacje dodatkowe

temperatura pracy: do 1150°C,

rozrzut temperatury: +/- 15°C,

moc palnika: 7x250 kW,

pelna automatyzacja procesu,

obstuga za pomocg komputera w sterowni,

uktad chtodzenia w oparciu o chiodni¢
wentylatorowa mokrg lub sucha.
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Rys.10 Widok manipulatora wsadu 6,0 Mg oraz pieca komorowego



